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The Amalgamated Sugar Company LLC betreibt
mit Nampa (11.850 t/d), Twin Falls (6.800 t/d) und
Paul (17.000 t/d) insgesamt drei Riibenzuckerfab-
riken im Stden des US-Bundesstaates Idaho. Zur
allgemeinen Optimierung der Wirtschaftlichkeit
und Verarbeitungsleistung der Anlagen wurde
2009 ein auf finf Jahre angelegtes Investitionspro-
gramm gestartet. Hierzu gehort die Erneuerung
der diskontinuierlichen Kochapparate sowie der
stark unterdimensionierten Kiihlungskristallisato-
ren, mit dem Ziel, die Energieeffizienz zu erhohen
und die Melassereinheit deutlich zu senken. Ferner
ist vorgesehen, den Zuckerhausprozess so umzu-
strukturieren, dass die gemeinsame Verarbei-
tung von Extrakt aus der Melasseentzuckerung
zusammen mit Dicksaft ganzjahrig wirtschaftlich
moglich ist.

Um die gesetzten Ziele zu erreichen, sollen
alle Standorte neue kontinuierliche Kochapparate
und/oder Kihlungskristallisatoren erhalten, Nampa
darliber hinaus neue Kontizentrifugen und die
Zuckerfabriken Twin Falls und Paul einen neuen
Zuckertrockner und FliefSbettkhler. Nach sorg-
faltiger Abwéagung wurde BMA als Lieferant fir
die gesamten Hauptausristungen im Rahmen des
geplanten Optimierungsprogramms ausgewahilt.
Die Entscheidung zugunsten von BMA fiel auf-
grund der ausgezeichneten Referenzen des Unter
nehmens und der weltweit guten Erfahrungen
mit von BMA gelieferten Ausriistungen sowie der
Zuversicht, dass BMA in der Lage sein wirde, den
dulBerst knappen Zeitrahmen bei diesem Projekt
einzuhalten.

Der Auftrag fir BMA umfasst vier OVC-Kiih-
lungskristallisatoren, zwei VKT flr Nachprodukt,
einen VKT fur Rohzucker, drei K3300-Kontizentri-
fugen fir Rohzucker, drei K3300-Turbo-Kontizen-
trifugen fur Nachprodukt, einen Trommeltrockner
und zwei FlieRbettkihler. Fir die Lieferung und
Inbetriebnahme dieser Ausriistungen ist ein Zeit-

raum von zwei Jahren vorgesehen, beginnend mit
der ersten Inbetriebnahme im Juni 2011 bis zur
letzten im Juni 2012. Bei den Zuckertrocknungs-
und Kihlausristungen konnte BMA schnell und
effektiv auf relativ kurze Vorlaufzeiten reagieren,
damit der flr die Montage vorgesehene, dulierst
knapp bemessene Zeitraum eingehalten werden
kann.

Die ersten Ausristungen wurden Anfang Juli
2011 in der Zuckerfabrik Nampa in Betrieb genom-
men. Hierzu gehorten drei K3300-Zentrifugen
fir Rohzucker, drei K3300-Turbo-Zentrifugen fir
Nachprodukt, ein VKT fir Nachprodukt mit einer
Kapazitat von 22 t/h und ein OVC-Kihlungskristal-
lisator fir Nachprodukt, der in seiner Leistung an
den Nachprodukt-VKT angepasst ist. BMA war
hierbei nicht nur flr die termingerechte Lieferung
der Ausristungen verantwortlich. Fir den Kris-
tallisationsprozess im Nachprodukt war dariber
hinaus eine maximale Melassereinheit von 60 %
zu gewahrleisten. Die neuen Ausristungen
wurden planméaRig in Betrieb genommen und die
Garantiewerte wurden schon nach kurzer Zeit zur
vollsten Zufriedenheit von Amalgamated Sugar
erreicht. Durch die Neuinstallationen konnte die
Melassereinheit deutlich auf 60 % gesenkt und
so die Zuckerausbeute im Dicksaftbetrieb erhoht
werden. Die geanderte Zuckerhauskonfiguration,
die durch die Installation der neuen Ausristungen
ermoglicht wurde, erlaubt die gemeinsame Ver-
arbeitung einer erhohten Menge von Extrakt aus
der Melasseentzuckerung zusammen mit Dick-
saft. Im Ergebnis wurde weder ein Einfluss auf
die Zuckerfarbe noch auf die Zuckerhauskapazitat
festgestellt; weiterhin konnte auf die Zumischung
von A-Ablauf zum Extrakt verzichtet werden.

Im néchsten Schritt wurde im August 2011 in
Twin Falls eine komplette BMA-Zuckertrocknungs-
und -kthlanlage in Betrieb genommen. Hierzu
gehorte ein Trommeltrockner und ein Flie3bett-
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kUhler. Mit den neuen Ausrlistungen sollte durch
eine erhohte Trocknungs- und Kuhlleistung die
Zuckerhauskapazitat sowie die Zuckertemperatur
fir die Lagerung insbesondere bei relativ hohen
Umgebungslufttemperaturen optimiert werden.
Die Inbetriebnahme und der anschlieRende prak-
tische Betrieb der Zuckertrocknungs- und -kihlan-
lage haben alle Erwartungen erfllt.

Zusatzlich zur neuen Zuckertrocknung und
-kUhlung plant Twin Falls fr September 2012 die
Inbetriebnahme eines neuen OVC-Kihlungskris-
tallisators flr Nachprodukt, der die vorhandenen
unterdimensionierten und veralteten Apparate
ersetzen soll. Als Gesamtziel soll in Twin Falls
die Auslastung und Kapazitat des Zuckerhauses
optimiert sowie die Kapazitat in der Nachprodukt-
kristallisation bei gleichzeitig deutlicher Senkung
der Melassereinheit erheblich gesteigert werden,
um so die Kristallzuckererzeugung aus Dicksaft
zu verbessern.

Im November 2011 wurden in der Zuckerfab-
rik Paul (Mini-Cassia) ein VKT fur Rohzucker, ein
Nachprodukt-VKT und zwei OVC-Kihlungskris-
tallisatoren in Betrieb genommen. Diese Inbe-
triebnahme wurde so durchgefiihrt, dass bei
laufendem Betrieb ein flieRender Ubergang von
der "alten” zur “neuen” Zuckerhausausristung
ohne Einbuf3en in der produzierten Zuckermenge
gewahrleistet war. Durch die gute Zusammen-
arbeit von BMA und Fabrikpersonal konnte
dieses ehrgeizige Ziel praktisch ohne Unterbre-
chung der Betriebsablaufe umgesetzt werden.
Die neuen Ausristungen ersetzen sowohl die
diskontinuierlich arbeitenden Nachprodukt- und
Rohzuckerkristallisatoren als auch die stark
unterdimensionierten kontinuierlich arbeitenden,
liegenden Kihlungskristallisatoren. Die ersetzten
diskontinuierlichen Kochapparate wurden auf
Weildzuckerbetrieb und Kristallfullerzeugung
fur die VKT umgestellt. Das Ziel in Mini-Cassia
besteht darin, die Zuckerproduktion zu erhéhen
und die Melassereinheit auf 60 % oder darunter
zu senken. AuRerdem soll durch Nutzung von
Briden 6 (10.5 psia) fir den Rohzucker-VKT und
Briden 5 (17 psia) fur den Nachprodukt-VKT der
Dampfverbrauch der Anlage von 23 auf 19 %
Dampf a. R. gesenkt werden. Damit wirde die
gesamte Abwarme fir die Erwarmung des Roh-
safts genutzt. Mit der Installation und Inbetrieb-
nahme eines neuen BMA-FlieRRbettkihlers im Juli
2012 wird die Erweiterung und Modernisierung
des Zuckerhauses in Mini-Cassia abgeschlossen.
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Bereits dreiWochen nach Inbetriebnahme erfUllte
die neue Ausristung in Mini-Cassia alle Erwartun-
gen, so dass die Fabrik mit der Feinabstimmung
der Dampfbilanz auf den angestrebten Dampfver-
brauch sowie der neuen Zuckerhaus-Massebilanz
auf die erhdhte Zuckerproduktion und niedrigere
Melassereinheit beginnen konnte. Mit den BMA-
Ausristungen und ihrer Einbindung in das neue
Zuckerhaus erhélt die Zuckerfabrik die erforderliche
Flexibilitdt, um Dicksaft mit einer relativ grofden
Bandbreite in der in Std-ldaho Ublichen Qualitat
erzeugen zu kénnen. Das Fabrikpersonal ist mit
der Anlage sehr zufrieden und hat sich schnell
mit dem Betrieb und der Optimierung der neuen
Ausristungen vertraut gemacht.

Zusammenfassend kann gesagt werden, dass
Installation und Inbetriebnahme der von BMA
gelieferten VKT, OVC und K3300-Zentrifugen
sehr erfolgreich verlief und The Amalgamated
Sugar Company mit der BMA-Ausristung und
den bisher erzielten Betriebsergebnissen sehr
zufrieden ist. Lieferung, Montage, Inbetriebnahme
und die erbrachten Betriebsleistungen schon in
der Anfangsphase sind als gut zu bezeichnen. Die
Erwartungen des Fabrikpersonals und der Werk-
leitung im Hinblick auf die gewlinschte Leistung
und den Nutzen sind vollstandig erfullt.
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