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BMA-Saftverteiler – optimale 
Nutzung von Fallstromverdamp-
fern 
Hoher Wärmeübergang bei geringer 
Temperaturdifferenz, kurze Aufent-
haltszeit und geringe Saftverfärbung 
im Fallstromverdampfer lassen sich 
nur mit einem optimal arbeitenden 
Saftverteiler erzielen 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Vorteile 
• gleichmäßige Beschickung aller Ver-

dampferrohre durch Saftverteilung in 
drei Stufen 

• gleichmäßige Benetzung der Rohr-
innenwandungen als Voraussetzung 
für die Fallfilmverdampfung  

• problemlose Arbeitsweise auch bei 
hohen Viskositäten und Trockenstoff-
gehalten 

• Vermeidung von Ablagerungen im 
Verteilerbereich 

• geringes Saftvolumen im Verteiler, 
dadurch Verringerung der Aufent-
haltszeit 

• Einsatz in der Rüben- und Rohr-
zuckerindustrie 

• Einsatz in Fallstromverdampfern aller 
Fabrikate 

• Einsatz in allen Verdampferstufen 
und für alle Heizflächengrößen 
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Saftverteiler 
für Nobaria, Ägypten 


